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—— Das Unternehmen

= 1951: Firmengrindung in ROnk-
hausen durch Heinrich Eibach.
Heute wird die Firma in der 2. / 3.
Generation durch Wilfried und Ralph
Eibach weitergefuhrt

= 1967: Expansion in die
Fahrwerkstechnik

= 1981: Grundung Eibach
Oberflachentechnik / EOT GmbH

= 1988: Gundung Eibach Springs, USA




—— Das Unternehmen

1994: Grindung Eibach Japan

1996: Grindung Eibach UK

[ Fibach
6}. Z’ 3[ {7 Suspension
Soutih East A

: Technology
s

1997/98: Griindung Eibach South East
Asia, Australien

2000: Neustrukturierung der Gruppe
unter der Eibach AG

2004: Grundung Eibach South Africa




—— Das Unternehmen

-

/ \ Grundkapital:
EOT GmbH
Eibach Oberflachentechnik Aktionare:
Standort: Ludenscheid Vorstand:
Aufgabe: Lohnbeschichter fur

o

hochwertigen Korrosions-

schutz

Geschéftsfuhrer: Wolfgang Roll
Hans Werner Herr

Aufsichtsrat:

o

/

EIBACH AG

Holding-/Immabiliengesellschaft

€ 3.300.000

Wilfried Eibach

Ralph H. Eibach
Wilfried Eibach (Vors.)
Ralph H. Eibach
Walter Korte

Peter K. Gehlen (Vors.)
Wolfgang Simons

Dr. Winfried Fischer /

~

-

Standort:
Aufgabe:

Finnentrop

Stempelfedern

.

DYNAFLEX GmbH

Entwicklung, Produktion u.
Vertrieb von hochwertigen

Geschéftsfihrer: Sieglinde Eibach

~

/

4 Heinrich Eibach GmbH N 4 Eibach Springs Inc. (USA)
Standort: Finnentrop Standort: Corona, Kalifornien
Aufgabe: Entwicklung, Produktion u. Vertrieb von Aufgabe: Entwicklung, Produktion u. Vertrieb von
Federn und Federungssystemen aller Art Federn und Federungssystemen aller Art
Geschéftsfuhrer: Ralph H. Eibach President: Greg Cooley
Jurgen Schulte Vice President: Gary Peek
Markus Simon Christian Sebralla
- | J . J
éibach South Africa (Pty.) Lt(h / Eibach U.K. \ / Eibach Japan Co. Ltd. \ / EST Pty. Ltd.
Standort: Port Elizabeth Standort: Broughton Astley, Standort: Kamakura-City Standort: Mona Vale
Aufgabe: Entwicklung u. Vertrieb von Leicestershire Aufgabe: Entwicklung u. Vertrieb von Aufgabe: Entwicklung u. Vertrieb von

Federn und Federungs-
systemen aller Art

Managing Director: Tanja Radtke

o

Aufgabe: Entwicklung u. Vertrieb von
Federn und Federungs-
systemen aller Art
Managing Director: Dan White

Julian Gill

4

Federn und Federungs-
systemen aller Art

Managing Director: Dai Takewaki

Federn und Federungs-
systemen aller Art

Managing Director: Robert van Os

- J
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-
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—— Das Unternehmen

Einige Daten und Fakten

Eibach geniesst als ein fuhrender Hersteller von technischen Federn und
hochwertigen Federungs- und Fahrwerkssystemen ein weltweites
Renommee.

Wir betreuen Kunden in mehr als 70 Landern. Mit ca. 400 Mitarbeitern
entwickeln, produzieren und vertreiben wir unsere Produkte auch tber
eigene Niederlassungen in Deutschland, Kalifornien, England, Japan,
Australien und Sudafrika.

Das Anwendungsspektrum ist aul3erst vielfaltig; es umfasst nahezu alle

Bereiche der Industrie- und Automobiltechnik.
Die gesamte Eibach Gruppe erwirtschaftet einen Jahresumsatz von mehr

als 75.000.000 US $.
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Produkte Fahrwerk

Eibach als Komplettanbieter in der Fahrwerkstechnik

Neben den bekannt hochwertigen Fahrwerksfedern hat Eibach das
Produktprogramm im Fahrwerksbereich in den letzten Jahren sinnvoll erweitert, so
dass wir uns als Komplettanbieter verstehen.

Die Eibach Fahrwerksprodukte in der Ubersicht:

- Performance Fahrwerksfedern , Pro-Kit"

- Sportfahrwerksfedern ,, Sportline*®

- SportstoRdampfer , Pro-Damper*

- Sportstabilisatoren ,, Anti-Roll-Kit"

- Komplettfahrwerke Performance , Pro-System*
- Komplettfahrwerke Sport , Sport-System*

- Elektronische Fahrwerksmodule ,, Pro-Tronic*

- Gewindefahrwerke aus Edelstahl , Pro-Street-S*
- Spurverbreiterungen aus Aluminium , Pro-Spacer*
- Eibach Motorcycle Springs ,, EMS*

- Eibach Valve Springs ,, EVS*




—— Eibach im Motorsport

Eibach im nationalen und internationalen Spitzensport erfolgreich

Seit Jahrzehnten nutzen etliche Teams und Fahrer Eibach
Rennsportfedern (ERS) und profitieren so von unserer Erfahrung in
nahezu allen Motorsportserien weltweit.

Hochstgeschwindigkeit im absoluten Grenzbereich. In
der Formel 1 fahren ca. 80% aller Teams mit Eibach
Rennsportkomponenten

Hochdynamische Tests in der Rallye WM:
fast alle Werksteams vertrauen auf Eibach.

&bacl



—— Produkte Industrie

Breites Produktspektrum fur industrielle Anwendungen

Das Spektrum fir industrielle Anwendungen ist &ul3erst vielfaltig und umfasst
nahezu alle Bereiche, in denen qualitativ hochwertige und individuelle L6sungen
gefordert sind.

Das Eibach Produktprogramm in der Ubersicht:

- Druckfedern kalt- und warmgeformt

- Prazisionsfedern fur Schiffsdiesel- und andere Grol3motoren

- Zugfedern

- Playcom: hochwertige Komponentensysteme flr Federspielgerate

- Dreh- und Flachspiralfedern

- Federn flr die Dichtungstechnik

- FOrder- und Dosierspiralen
- Dynaflex Stempelfedern

- Draht- und Flachformfedern
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— Instandhaltung bei Eibach

Instandhaltung ist nicht alles-
aber ohne Instandhaltung ist alles nichts!




— Instandhaltung bei Eibach

Ubergeordnete
Instandhaltungsziele

v Verbesserung der Prozessfahigkeit

v’ Erh6hung der Verfugbarkeit

v' Reduzierung von Ausfallen

v Reduzierung der Investitionskosten

v' Reduzierung der Instandhaltungskosten

v’ Steigerung der Motivation der Mitarbeiter

&hach




— Instandhaltung bei Eibach
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— Instandhaltung bei Eibach

“Good Practice"

= Qualitatsmanagement
= Arbeitssicherheit

= Unternehmenspolitik

= Innovationsbereitschaft
= Qutsourcing-Politik

= Mitarbeiterzufriedenheit / allgemeine
Arbeitszufriedenheit

= "Mitarbeiter Know-how"
= Dokumentation Anlagenbestand

= Dokumentation / Planung
Instandhaltungsaktivitaten (EPS-Anlage)

= Technische Ausstattung Instandhaltung
» Erfassung direkter Instandhaltungskosten

&hach




— Instandhaltung bei Eibach

Optimierungspotenziale

Integration der Instandhaltung in die
Managementsysteme

Transparenz von Instandhaltungszielen

Transparenz von
Instandhaltungsstrategien

Prozessdefinition und -dokumentation
Instandhaltung

Berichtssystem W+I-Tatigkeiten allgemein
Kennzahlen der Instandhaltung
Kostencontrolling (Instandhaltung)
Auftragssystem Instandhaltung
Instandhaltungshistorie
Analysemethoden

Ersatzteilmanagement
EDV-Unterstiutzung

Technologien zur zustandsorientierten
Instandhaltung

(Abteilungsibergreifende)
Kommunikation

Transparenz von relevanten
Informationen

Qualifikation der Mitarbeiter in
Produktion und Instandhaltung

"storungsfreies Arbeiten”
Kommunikation

Abgrenzung Aufgabenbereiche
Flihrungskrafte

Dokumentation
Versorgungsleitungen

Umgebungseinfliisse
Leckagen

&bacl
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—— Die TRA bei Eibach

Hr. Akttt at Jun 06 Juf 06 Aug 06 Sep 06 Okt 06 Nov 06
Fallstudie Risikoanalyse N I R I R
F
1 |Grobanalyse |
1.1 | Systemdefinition
1.2 [Technologische fnfo’s
i3 Info’s Betriabh Lnd
- [Instandhaltung
1.4 | Experenbefragling
13[4, Risikocheck
F
2  |Systembeschreibung I
F
3 |Funktionsanalyse ]
F
4 |Ausfallanalyse I
F
5 |Risikobewertung I
F
6 |Systemoptimierung *




—— Die TRA bei Eibach

System- Jechnologisch Info’s IH + Experten- 1. Risiko-
definition nformationen Betrieb befragung Check

» Systemabgrenzung »Technische »Umfeldbedngungen » Offensichtliche »Erster Check zur
»Hersteller-/Betreiber- Einzelheiten »Prozessstruktur Risikoteile Vorselektion
dokumentation » Systemelemente » Temperatur »Auffalliges ,Verhalten®| [»>Aufbauend auf den
> Anforderungsprofil(e) | [»>Zeichnungen »>Witterung / Klima »Abweichungen von erfassten Informationen
»Erschitterungen Anforderungsprofilen | [»Kann durch Instand-
»Staub halter oder im Team
» Historie durchgefuhrt werden

- &hach



—— Die TRA bei Eibach

Struktur EPS-Anlage

Existierende
Pos. Equipment Baugruppe Ausfallbeschreibung Ausfalifolge  [Ausfallursache Erkennung Maknahmen zur Minimierung
des Ausfallrisikos
K1 Kettenforderer
k11 Antrieb Antriebsketke gerissen Stillztand Wisuell Sichtkontralle
(A Antrieb Mlotor Oberlast Stillstand Wisuell Sichtkontrolle
K11 Antrieb Eupplung defekt Stillztand Wisuell Sichtkontralle
k12 Kekke Laufrallen gebrochen Stillzkand Wisuell Sichtkontralle
K12 Kette Antriebskette gerissen Stillztand Wisuell Sichtkontralle
K12 Kette Kette rutzcht durch Stillstand isuell Sichtkontraolle
] Laufbahn Flichen eingelaufen Frod.ohne Einschr. Wisuell Sichtkontralle
k14 Spannstation
E1 Entfettung
E1i1 Sprithpumpe Ilatar iberlastet Prod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt
E1i1 Sprihpumpe Lager defekt FProd.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt
E 1.1 Sprihpumpe Trockenlauf; Frod.mit Einschr. Wizuell+Lampe erlischt
EilZ Umwilzpumpe [latar ijberlastet Prod.mit Einschr. Visuell+Lampe erlischt+Temperatur sinkt
E1l2 Umwilzpumpe Lager defekt Frod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt+ Temperatur sinkt
ElZ Umwilzpumpe Trockenlauf Frod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt+Temperatur sinkt
| ] ‘wArmetanscher Dlichtung defekt Prod.mit Einschr. Wisuell+ Temperatur sinkt Mlanatliche Reinigung
E13 ‘warmetauzcher hiohe Werschmutzung; Prod.mit Einschr. Wisuell+Temperatur sinkt Mlanatliche Reinigung
Ei4 Fegelung
E1G Diizensticke Diisen vestopkt FProd.mit Einschr. Wisuell Sichtkontralle
E1h Diizenstécke Fiohre verstopft FProd.mit Einschr. Wisuell Sichtkontraolle
5P 1 Spiile 1
5P 11 Sprihpumpe [latar ijberlastet Prod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt Sichtkontralle
5F 11 Sprithpumpe Lager defekt Frod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt Sichtkontralle
5P 11 Sprishpumpe Trockenlauf Frod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt Sichtkontralle
s5P12 Diizensticke Diisen verstapft Frod.ohne Einschr. Wisuell Btei bedarf Dijsen und Fohre wechzeln
SP1z Diizenstécke Fiohre verstopft Frod.ohne Einschr. Wisuell BEiei bedarf Didjsen und Fohre wechzeln
P 1 Posphatierung
F11 Sprihpumpe [latar ijberlastet Prod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt Sichtkontralle
Fi1 Sprithpumpe Lager defekt Frod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt Sichtkontralle
F11 Sprishpumpe Trockenlauf Frod.mit Einschr. Wisuell+Lampe erlischt Sichtkontralle
P12 Umwilzpumpe Matar ijberlaste Prod.mit Einschr. Visuell+Lampe erlischt; Temperatur sinkt
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Experten-
befragung

—— Die TRA bei Eibach

Strukiur EPS-Anlage

Pos. Equipment Baugruppe ® B
K1 Kettenforderer ’bﬂ[b
k11 Antrieb ém
k1.2 ket
k1.3 Laufbakn
k14 Spannzstation
E1 EntFettung Ursachen-Codes
E i1 Spridhpurmpe
E12 Urmw alzpumpe Code Bezeichnung
E13 W armetauscher ] nicht Feststellbar
El4 Fegelung oz Materialfehler
E15 Diizenztocke L1 =] Konstruktions-iKonzeptionsfehler
E1g Ab=augung F o4 normaler Yerschlei®
5P 1 Spiile 1 05 Oberlast
SF 1 Spridhpurmpe L1 Kormmosion
5P 1.2 Diizenztocke o7 Yerschmutzung
F1 Posphatierung LLE] Bedienungsfehler
F 11 Spridhpurmpe g unzureichende Instandhaltung
F1.2 Urmw Slzpumpe 10 veranderte Einsatzbedingungen
F12 W armetauscher 1] Wasserschaden
F14 Fegelung 12 Flurfahrzeuq
F15 Diizenstocke [ 13 Fremdkorper im Produkt
5P 2 Spiile 2 14 Gewaltbruch + -einwirkung
SP 2 Spriihpumpe 15 Herstell- « Reparaturfehler
SR 2.2 Diizenztocke 1& Wartungsfehler
¥YE 1 YE-Spiile r 17 anomaler Yerschleib
WE 1.1 Spridhpurmpe 18 Warme-IKalte-Einfluss
YE 1.2 Diizenstocke 19 Trockenlauf
WE 1.3 Tauchpumpe 20 Yerkalkung
o1 Ofen ¥Yorbehandlung 21 Feuer
1.1 Erenner
012 Fegelung
013 Lufturmwalzung

&hach



—— Die TRA bei Eibach

Experten-
befragung

Ergebnisse Mitarbeiterbefragung (7 MA) EPS-Anlage

Verhesserungsvorschlag / Bemerkung / ldee Anzahl Nennungen
Schwachstellenheschreibung % won ¥ Mitarheitern

FE 1.1 Brenner Brennerstarung wird nur "zufallig" bemerkt; Hupe

oder Licht anbringen; Wenn zuviel Zeit bis zur

Reaktion vergeht, sind die Federn im Ofen Schrott;

2-3 % im Jahr (Monat?) Nacharbeit notwendig

=012 Organisatorisches “orbereitung der Kisten beim Aufhangen,

Zeitverschwendung, Produktionsausfall, Oberflissige

Riistzeiten

E13 Warmetauscher huss wiel zu oft gereinigt werden

P14 Disensticke Micht nur die Disen (alle 2 Wochen), sondern var

allern die Rohre reinigen; Yerstopfung der Disen ist

nur Folgeschaden, da die Rohre zu sind.

Pk 1.1 Kahine Sestell zum draufstellen beim nachpulvern

PR Z.3 steuerung Regelung Feuerddscher; ganze Maschine bleibt

stehen

=013 Umfeldbedingungen Sersandtor im YWinter (Nacharbeit im YWinter?)

E15 Disensticke Alle 2 Monate verstopft (zu oftl)

=R 1 Sprihpumpe Furmpe macht zuviel Krach; wahrscheinlich

Fupplung defekt; sollte schnellstmidglich 2

ausgetauscht werden

muss alle 2 Wachen gereinigt werden (Samstags) 2

"Suche" nach Hubwagen; Zeitverschwendung 2

Beliftung allgemein 2

E1 Entfettung aligemein |Entfettung nicht alle 3, sondem alle 2 Maonate

saubern. Hierdurch kinnen die Wartungsintervalle 1

des Warmetauschers vielleicht vergrifiert werden.

Pos. Equipment Baugruppe

éiba:ﬁ



Die TRA bei Eibach

Bedeutung (B)

Equipment Baugruppe Ausfallbeschreibung Ausfallfolge Ausfallursache | E | A "FTiH [ q [as|us| s | RP2
] (] E|EEE (2]

Kettenforderer 0,40
Antrieb Antriebskette gerissen Stillstand mangelnde Wwartung 1 1 = 3 3 1 2 2E1
Antrieb Antriebskette gerissen Stillstand Oberlast - 3 2 3 3 2 3 3 43,75

Antrieh kupplung defekk Stillstand Oberlastiverschlzif 2 2 4 4 3 2 1 3 14,83

Fethe Fette rukscht durch Stillztand Oberlaztiverschleif 2 2 4 i 3 2 1 3 1483

Entfettung 0,00
Sprithpumpe Mator ijberlasteat Prod.mit Einschr. Verschmutzung 3 3 3 3 3 1 1 é F7.48
Sprithpumpe Lager defekt Prod.mit Einschr. Verschleif 3 2 4 2 1 1 24,88

Sprithpumpe Trockenlauf; Prod.mit Einschr. Paschineneinrichtung 1 3 4 2 1 1 1 10,39
Umwilzpumpe Mokor ijberlastet Prod.mit Einschr. Verschmutzung 4 3 4 3 1 1 e 44,30
Umwilzpumpe Lager defekt Prod.mit Einschr. Verschleif 3 4 3 3 3 1 1 e AT
Umwalzpumpe Trockenlauf Frod.mit Einschr. PMediummangel 1 4 £ 2 3 1 1 1 34
wWarmetauscher Dichtung defekt Prod.mit Einschr. LG 2 2 2 Z Z 1 Z 2 2062
Unzureichende

Warmetauzscher Dichtung defekr Frod.mit Einzchr. Inztandhaltung : . : 3 3 ! < . oL
wWaArmetauscher hiohe Werschmutzung; Prod.mit Einschr. FProzessbedingt 3 4 4 4 4 1 1 3 4E.03
wWaArmetauscher hiohe Werschmutzung; Prod.mit Einschr. Frozessbedingt 3 4 4 4 4 1 1 3 4E.03
wWirmetauscher hiohe Werschmutzung; Frod.mit Einschr. Frozessbedingt 3 4 4 4 4 1 1 3 4E,03

Diisenztdcke Diizen vestopft Frod.mit Einschr. SEE=EE I ] 4 4 4 4 1 1 3 78,81

Diisenztocke Rohre verstopft Prod.mit Einschr. GEEE I 4 4 4 4 1 1 3 76,81




—— Die TRA bei Eibach

Bedeutung (B)

Existierende

Erforderliche

Maknahmen* zur

Maknahmen* zur

Fealizierung maglich?

Fduipment é é IEFI & é @ ﬁ é EZ Eriennun Minimierung des Minimierung des technisch organisatorisch | wirtschaftlich
Ausfallrisikos Ausfallrisikos
Kettenforderer 0,00
1] 1 O I N L O Sichtkontrolle
3 2 3 3 2 3 3 LS B Sichtkontrolle (berarbeitung '+l Pline Ja Ja ja
O N I A I I O B S Sichtkontrolle
O N A A R O B S Sichtkontrolle
Entfettung 0,00
Warmetauzscher 3 3 Z Z Z 1 Z Z 2052 | vizyells Temperatur sinkt | Maonatliche Feinigung
‘W armetauscher ! : ! ! ! : : : 0 VisuellsTemperatur sinkt [ Monatliche Reinigung ¢
Wiarmetauzcher 3 4 4 4 4 1 1 3 4603 | viziells Temperatur sinkt | Feinigung alle 2 'l.-.l'c\chJ‘: Fiegelung aufstocken Ja Ja Ja
Wiarmetauzcher 3 4 4 4 4 1 1 3 4603 | viziells Temperatur sinkt | Feinigung alle 2 'l.-.l'c\chel‘: Filtern & Ja &
W Armetauzcher 3 4 4 4 4 1 1 3 46.03 | viizyells Temperatur zinkt | Feinigung alle 2 'l.-.l'nch* interne Spiflung ? Ja ?
Dijzensticke 4 4 4 4 1 1 3 FEEL vzl Sichtkontrolle .
Dijzensticke 4 4 4 4 1 1 3 FEEL vzl Sichtkontrolle




—— Die TRA bei Eibach

Filteranlage Jachtmann| Spillanlage Spane Filteranlage Herding
Bewertungskriterien |Gewi[:htung Fielerreichung Zielerreichung Fielerreichung
% 1= schlecht; 6 = ausgezeichnet | 1= schlecht; B = ausgezeichnet | 1= schlecht; B = ausgezeichnet
Technik 25
Kompatibilitatsgrad 2 4 4
ReifegradiEinsatzfahigkeit 4 4 4
Froduktionsflexibilitat B 2 ]
Ersatzteilverfigbarkeil] 3 3 3
Organisation/Personal 15
Integrationsfahinkeit 4 3 ]
vorhandene Qualifizierung 2 a ]
orhandene Personalkapazitaten ] ] ]
Motivationseffiekt ] 4 ]
Fooperationshedarf 4 a ]
Flexibilitatsgrad 5] ] f
Arbeitssicherhei) 2 4 5
Cualitat und Wirtschatftlichkeit 35
zalitat ] 2 A
Anlageneffekdivitat ] 2 ]
Instandhaltungskosten ] a ]
Schadensfolgekosten ] 2 ]
RessourceneinsatzUmwelt 25
Rohstoff-Materialeinsate 2 3 A |-|
BetriehsstoffelEnergie 3 4 ]
Ahrall 3 3 4
SchadstoffemizssioneniLarm ] ] a
Gesamt 100 I 72 05
Hutzwert 18,35 15,8 22,05
max. erreichbarer Punkhnert 114 114 114
[Anzahl Bewertungskriterien © gréfter Punkiwert)
ungewichteter Zielerreichungsgrad
[Anteil 20 may. erreichbarem Punktwert in %)
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—— Die TRA bei Eibach
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Zukunftige Instand-

haltung bei EIBACH

FortfUhrung TRA EPS-Anlage

Durchfihrung der TRA fur weitere
Schwerpunktanlagen

Qualifizierung
Mitarbeitermotivation
Ersatzteilmanagement
Kennzahlensystem und Controlling
EDV-Unterstltzung (SAP)

Umgebungseinflisse — Weitere
Analysen und Uberwachung

Clhacl




Zukunftige Instand-

haltung bei EIBACH

B Anpassung Ziel- und Strategiedefinition

B Optimierung Prozessmanagement
Instandhaltung

*Prozessdefinition
*VVerfahrens- und Arbeitsanweisungen

B [nformations- und
Kommunikationsmanagement

*Mitarbeitergesprache allgemein

*Regelmaldige Gesprache zwischen
FUhrungskraften

B Wissensmanagement

&baclh




—— Die TRA bei Eibach




Zukunftige Instand-

haltung bei EIBACH

Ende der Prasentation

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

Noch
Fragen???
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